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CİHAZIN/MAKİNENİN: 
ADI                  : CNC, Ön İmalat                                
ADEDİ             :  
BAKIM ÖNCESİ YAPILACAK HAZIRLIKLAR :  Cihazın elektriği kesilir.                                                                       
SIRA 
NO 

YAPILACAK İŞLER BAKIM 
CİNSİ 
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Kosim koordinat kontrolü; Nestingi hazırlanan 10mm 
kalınlığında 1 adet 300mm çapında daire ve 1 adet 
300*300mm boyutunda kare olmak üzere iki adet 
malzeme kesilerek  ölçü kontrolü yapılacaktır.Şekil 1 

 
Şekil1 

Kesilen sacda yapılan ölçümlerdeki sonuçlar a1, a2, a3, 
a4, b1, b2 değerleri 300mm den ve c1, c2 değerleri 
424mm den (+/-2mm) fazla veya az ise Dizayn Baş 
Mühendisliğine rapor edilecektir. 
 
Torç bekleri sökülerek temizlenecek. Ağız ve kanallarında 
bozulma meydana gelen bekler yenileriyle değiştirilecektir. 
 
Herhangi bir yağ veya su kaçağı var mı kontrol et. 
 
Makine ve ray üzerinde bulunan adım dişlileri temizlenip 
yağlanacak diş boşlukları arasında toz çapak gibi yabancı 
maddelerin olması engellenecektir. 
 
Hava kurutucu filtrelerini kontrol et. 
 
Plazma ünitesinin sıvı seviyesinin kontrolünü yap eksikse 
saf su ile tamamla. 
 
Makinenin toz silecekleri silinecek eskiyen silecekler 
değiştirilecek. 
 
Rayların kontrolü, temizlenmesi çalışan aksamın 
yağlanması. 
 
Genel temizlik ve kontrolünü yap. 
 
Havuz suyu kirli ise değiştir. 
 
Şok emici ayarı bozulmuş ise yeniden ayarlanmalıdır 
 
Lastik polyamidden yapılmış olan mekanik sınırlayıcıların 
görevlerini tam olarak yapıp yapmadığı, kırılma veya 
bozulma olup olmadığın kontrol edilmelidir. 
 

Proxmity switch algılama yüzeyi temizlenmelidir 
 
 
Bakım sırasında kirlilik oluşumunu önleyici tedbirleri al. 
Yağ döküntülerinin engellenmesi için tava kullan. Oluşan 
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atıkları atık türüne uygun (Mavi: Evsel, Yeşil: Geri 
Dönüşümlü, Kırmızı: Tehlikeli, Varil ve IBC: Atık Yağ) atık 
kazanına at. 
 
Bakım esnasında işe uygun kişisel koruyucu ekipmanlarını 
kullan. 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 


