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Sayfa No 1
CNC BAKIM FORMU Revizyon No o
Revizyon Tarihi
Yayin Tarihi 17.07.202:
YILI :
Ekipman Kodu A
Ekipman Adi 3A
Ekipman Tipi/Modeli 6A
Ekipman Markasi Y
BAKIM ONCESI YAPILACAK HAZIRLIKLAR : Cihazin elektrigi kesilir.
BAKIM PERIYODU AYLAR
YAPILACAK i$LER A|3A|6A| Y 5|16|7]8 10| 11
Kesim koordinat kontrolU; Nestingi hazirlanan 10mm kalinliginda 1 adet 300mm ¢apinda daire ve 1 adet 300*300mm
1 boyutunda kare olmak (izere iki adet malzeme kesilerek 6lgl kontrolii yapilacaktir. $ekil 1 A
2 Kesilen sacda yapilan élgtimlerdeki sonuglar a1, a2, a3, a4, b1, b2 degerleri 300mm den ve c1, c2 degerleri 424mm
den (+/-2mm) fazla veya az ise Dizayn Bas Miihendisligine rapor edilecektir. A
3 |Torg bekleri sdkilerek temizlenecek. Agiz ve kanallarinda bozulma meydana gelen bekler yenileriyle degistirilecektir. A
4 [Herhangi bir yag veya su kagag var mi kontrol et. A
5 Makine ve ray lzerinde bulunan adim dislileri temizlenip yaglanacak dis bosluklari arasinda toz gapak gibi yabanci
maddelerin olmasi engellenecektir. A
6 |Hava kurutucu filtrelerini kontrol et. A
7 |Plazma Unitesinin sivi seviyesinin kontrollinii yap eksikse saf su ile tamamla. A
8 |Makinenin toz silecekleri silinecek eskiyen silecekler degistirilecek. A
9 |Raylarin kontrolli,temizlenmesi ¢aligan aksamin yaglanmasi. A
10|Genel temizlik ve kontrollni yap. A
11|Havuz suyu kirli ise degistir. oA
12| Sok emici ayari bozulmus ise yeniden ayarlanmalidir. 6A
13 Lastik polyamidden yapilmis olan mekanik sinirlayicilarin gérevlerini tam olarak yapip yapmadigi, kirilma veya
bozulma olup olmadigin kontrol edilmelidir. 6A
14|Proxmity switch algilama ylizeyi temizlenmelidir 6A
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